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 Общие сведения 

1.1. Общая информация о заводе-изготовителе 

ООО «Ендейвер» 

628422, г. Сургут, ул. Западная, 7 

1.2. Назначение изделия 

Центратор цельнокорпусный - предназначен для центрирования обсадных или насосно-

компрессорных труб при спуске их в скважину, а также для создания равномерного цементного 

камня при цементировании колонны в скважине.  

Правильно установленные центраторы улучшают процесс замещения цемента и 

способствуют формированию качественного цементного камня. 

Тестовые испытания стартового усилия подтверждают, что производимые центраторы 

превосходят требования API 10D. 

Производится широкий диапазон размеров центраторов, которые позволяют добиться 

стартовых усилий, удовлетворяющих потребности при строительства современных скважин. 

 

До ввода в эксплуатацию обязательно прочитать документацию по оборудованию! 

 Технические данные 

2.1. Основные размеры и параметры 

Типоразмер, мм (дюйм) 193,7 (7 5/8") 

Диаметр открытого ствола, мм 241 

Максимальный наружный диаметр, мм 242 

Внутренний диаметр, мм 198 

Длина, мм 350 

Материал Сталь 30ХГСА 

Максимальная рабочая температура, °С 200 

Усилие проталкивания (стартовая нагрузка), Н, не более 0 

Восстанавливающее усилие, Н, не менее 4697 

 

 

Pисунок 1 – Схематичный чертеж цельного центратора 
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 Заметки по эксплуатации 

3.1. Подготовка к спуску 

Проверить центраторы и стопорные кольца на наличие повреждений. Убедиться, что 
фиксирующие болты установлены в стопорное кольцо. Используйте ключ с моментомером, для 

правильной установки стопорных колец. 

Поместить стопорные кольца и центратор на колонну. Скошенные концы стопорного 

кольца, при их наличии, должны быть установлены так, чтобы они не были обращены в сторону 
центратора. С каждой стороны от центратора должно быть установлено по одному стопорному 

кольцу. Стопорные кольца устанавливаются на расстоянии 25 - 150 мм от центратора. 

Закрепить фиксирующие болты в стопорных кольцах. Сначала затянуть болты с усилием до 

30 Нм. Увеличить крутящий момент до 45 Нм, а затем до 60 Нм. 

Установленные центраторы должны выглядеть, как на рисунке 2. 

 
Рисунок 2 – Схема установки стопорных колец и центраторов на колонну  

(центраторы изображены схематично) 

 Условия хранения и гарантии изготовителя 

4.1. Условия хранения 

Центраторы должны храниться в закрытом помещении при температуре от -40 до +40°С, 

влажности от 0 до 90%. 

4.2. Срок хранения 

Срок хранения центраторов - 5 лет, при условии соблюдения требований настоящего 

паспорта 

4.3. Гарантии изготовителя 

Гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев, но не более чем 18 месяцев со дня отгрузки с 

завода. 
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Дата 

тестирования: 
20.03.2023 

Номер 

тестирования: 
026 

Производитель: ЮПБ 
Тип и размер 

центратора: 

Цельный 193,7х241 

Зав.№00007 

Входные данные тестирования (до испытания): 

Наружные диаметры 

пружин, мм: 
241,6 240,7 241,3 - 

Длина, 

мм: 
352 

Внутренний диаметр 

открытого ствола, мм: 
241,2 

Наружный 

диаметр колонны, 

мм: 

193,7 

Зазор 100%, 

мм: 
23,75 

Зазор 

67%, мм: 
15,912 

Откл. от центра 

на 33%, мм: 
7,8375 

Допустимое минимальное 

восстанавливающее 

усилие, Н: 

4’697 

Допустимое 

максимальное 

стартовое усилие, Н: 

4’697 

Выходные данные тестирования (результаты испытания): 

  

п
/п

 Test Load, [N]. 

2348,5 4697,0 
7045,

5 
9394,

0 
11742,

5 
14091,0 

S
ta

n
d

o
ff

, 
m

m
 

1 18,82 17,56 16,26 15,10 14,03 13,01 

2 18,89 17,84 16,80 15,76 14,68 13,62 

3 19,20 17,87 16,54 15,16 13,75 12,61 

4 18,91 17,85 16,80 15,75 14,71 13,68 

5 18,64 17,48 16,21 15,01 13,92 12,91 

6 18,58 17,55 16,53 15,51 14,53 13,55 

7 18,50 17,21 15,90 14,60 13,36 12,25 

8 18,69 17,69 16,64 15,58 14,57 13,56 

9 18,72 17,53 16,30 15,02 13,76 12,68 

10 18,69 17,71 16,64 15,61 14,61 13,61 

11 18,89 17,68 16,42 15,17 13,87 12,74 

12 18,49 17,52 16,48 15,50 14,49 13,51 

Среднее значение зазора, 
мм 

18,75 17,62 16,46 15,31 14,19 13,14 
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График среднего восстанавливающего усилия 

 
График стартового усилия и движения по открытому стволу 

отсутствует 

 

Фактическое усилие для 

достижения 67% зазора, Н: 
8'220 

Максимальное 

стартовое усилие, Н: 
Отсутствует 

Максимальное усилие 

движения по колонне, Н: 
Отсутствует 

Наружные диаметры 

пружин, мм: 
240,4 239,5 240 - 

Длина, 

мм: 
352 

Заключение: 67% зазор достигнут при 8’220 Н, следов разрушения 

(трещин, сколов и др.) не обнаружено. 

Стартовое усилие отсутствует. 

Центратор соответствует требованиям стандарта API 10D. 

 

Результаты утверждаю: 
  

 (должность, Ф.И.О.) (подпись) 

 

0,00

2,38

4,75

7,13

9,50

11,88

14,25

16,63

19,00

21,38

23,75

0,00 2348,50 4697,00 7045,50 9394,00 11742,50 14091,00

м
м

Н

Линия 
среднего 
зазора

Баёк А.В. 


	505.194.241.000.pdf (p.1-5)
	doc06623620230425064543.pdf (p.6-10)
	026 Центратор 194х241 00007 20.03.2023.pdf (p.11-12)

